Wskazowka techniczna dotyczgca sprezyn gazowych

Potozenie montazowe:

Sprezyny gazowe w rozmiarze 04/12 oraz

06/15 powinny by¢ montowane tak, aby

ttoczysko byto skierowane na dot. Gwarantuje to
optymalne smarowanie prowadnicy oraz systemu
uszczelniajgcego. W przypadku sprezyn gazowych
od rozmiaru 08/19, dzieki dodatkowej komorze
smarnej, potozenie montazowe jest dowolne. Przy
czym tlumienie drgan w pozycji koncowej mozliwe
jest tylko, gdy ttoczysko jest skierowane w dot. Aby
unikna¢ zwigkszonego uchodzenia gazu, nie mozna
narazac sprezyn gazowych na dziatanie sit gnacych,
obcigzen rozciagajacych ani sit bocznych. Tam, gdzie
to mozliwe, zaleca sig zastosowanie taczen z them
kulistym.

W przypadku sprezyn gazowych ze stali
nierdzewnej wszystkie rozmiary muszg by¢
montowane tak, aby ttoczysko byto skierowane
na dot.

Montaz i demontaz sprezyn gazowych mozna
wykonywac wytgcznie po ich rozprezeniu.

Sprezyny gazowe moga petnic¢ funkcje ogranicznika
koricowego, jesli sita znamionowa nie przekroczy
+30%. Sprezyn gazowych nie mozna naraza¢ na
obcigzenie rozciggajace.

Konserwacja:

Sprezyny gazowe nie wymagajg konserwacji.
Nie ma potrzeby smarowania ani wykonywania
przegladu.

Zakres temperatury:
-20°C do +80°C.

Wptyw temperatury:

Sita znamionowa jest mierzona w temperaturze 20 °C.

Sita sprezyny gazowej zmienia co 10°C zmienia sig
03,4 %.

Transport i magazynowanie:

Sprezyny gazowe w rozmiarze 04/12 oraz 06/15
muszg by¢ przechowywane w temperaturze ok.
20°C, z tloczyskiem skierowanym w dét. Poczagwszy
od rozmiaru 08/19 nie ma wymagan co do
magazynowania. Magazynowane sprezyny gazowe
powinny zosta¢ uruchomione najpdzniej po uptywie
6 miesiecy. Nie nalezy magazynowac ich przez okres
dtuzszy niz 1 rok.

W przypadku sprezyn gazowych ze stali
nierdzewnej wszystkie rozmiary muszg by¢
przechowywane tak, aby ttoczysko byto
skierowane na dot.

Zawor:

Sprezyny gazowe sg wyposazone w zawor zwrotny
umieszczony w czopie gwintowanym rury ttocznej,
ktory stuzy do regulowania cisnienia azotu.

Utylizacja:

Jesli sprezyny gazowe nie sg juz potrzebne, nalezy
zutylizowaé je w sposob przyjazny dla Srodowiska.
W tym celu sg nawiercane w odpowiednim miejscu,
aby wypuscic sprezony azot oraz spuscic olej.
Instrukcja otwierania i utylizacji jest dostepna na
naszej stronie internetowej w zaktadce ,,Download”.

Budowa i dziatanie sprezyn gazowych
Ttok

Ttoczysko

Uszczelka

Azot

Element mocujacy

Sprezyny gazowe sg hydropneumatycznymi, nie wymagajgcymi konserwacji elementami regulacyjnymi
0 budowie zamknigtej. Sita sprezyny F1 wynika z cisnienia wewnetrznego (maksymalnie 160 baréw bez
obcigzenia) w cylindrze, kiore jest wytwarzane przez medium napetniajgce, czyli azot. W sprezynach
gazowych cisnienie to oddziatuje na powierzchnig przekroju ttoczyska. Przy braku obcigzenie ttoczysko

zawsze jest wysuniete.

Wsuwanie sie ttoczyska zmniejsza objetos¢ cylindra, powodujac sprezanie gazu. Powoduje to wzrost
sity (progresje) sprezyny gazowej, ktory jest zalezny od $rednicy ttoczyska oraz objetosci cylindra.
Sprezyny gazowe norelem posiadajg wypetnienie olejowe do zapewnienia smarowania i ttumienia

koncowego.

Krzywa charakterystyczna sprezyny gazowej na wykresie zaleznosci sily i ugigcia sprezyny
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Podczas wsuwania ttoczyska na skutek tarcia
uszczelek powstaje dodatkowa sita tarcia FR
(oddziatuje ona przez caly czas trwania ruchu):

F1 = sita znamionowa przy 20 °C

Skok catkowity w mm

F2 = sita po wsunieciu ttoczyska

F3 = sita na poczatku wsuwania
F4 = sita na koricu wsuwania

Do wykonania przyblizonych obliczen i wyboru odpowiedniej sprezyny z oferty standardowej stuzy
podany ponizej wzor przyblizony oraz szkic zastosowania.

Obliczanie sity rozciagania F1

wzor przyblizony do obliczenia

sity wyrzutu F1 [N] przy 20°C

F1=_00D
H-n

x 13 [N]

G = masa klapy w kg

H = efektywne ramig dzwigni sprezyny
gazowej w mm, klapa otwarta

13 = wspdtczynnik przeliczeniowy kg —= N +
rezerwa bezpieczenstwa

P = mocowanie klapy ok. 2/3 D

n = liczba sprezyn gazowych
(standard: n = 2)

D = efektywne ramig dZzwigni sity ciezkoSci
w mm przy otwartej klapie

Przyktad:

G =25kg,D=300mm,H=150 mm,n=2

25-300
150 - 2

F1= x13=325N



